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HSK 63-A
DIN 69893

B063+01

BP63+01

12 Schneiden rechtsschneidend
10° Achswinkel

Zu bearb. Werkstoff: Aluminium
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Technologiedaten

Allgemeintoleranzen DIN ISO 2768-1 fein

LangenmaBe
0.5 dber 3 iiber 6 iber 30 dber 120
bis 3 bis 6 bis 30 bis 120 bis 400
+0.05 +0.05 +0.1 +0.15 +02
Ra 3 2 WinkelmaBe (kiirzerer Schenkel)
- dber 10 iber 50 uber 120 iiber 400
bis 10 bis 50 bis 120 bis 400
+1° + 30° + 20 +10° +5
1 Kiihimittelrohr HSK63-A 3 Fa. ALMU
12 | PKD-Blank 2 PKD Fa. ALMU
1 Grundkorper 1 42CrMok
W E R K Z E U G K 0 M P L ' M 0 N T I E R T Stiick Benennung DIN Teil Werkstoff Format| Zeichnung Bemerkung
DYNAMISCH GEWUCHTET — —
. u Auftra
DIN ISO 1940 QUALITAT G 25 ~ o - @G
) Gezeichnet: 23.08.21 0zt. AF215362
BEI 16.000 1/min -
Gepriift: Inventor
geschdtzte Standzeit T=min MaBstah: .
om0 PKD-Eckmesserkopf mik.
Vorschubgeschwindigkeit vi=mm/min 1.1 - C
Drehzahl n=1/min .
Schnittgeschwindigkeit ve=m/min -
20 Bearbeitender Durchmesser  @=mm ALMU Préazisionswerkzeug GmbH, Ohmder Str. 12, D-73119 Zell u. A. Blatter 1 bis1 Blatt 1




