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A // Moderne 5-Achs-Schleifmaschine mit WerkstUcklader
B // Herr Hummel bei der Auswahl eines geeigneten Schleifscheibenpaketes
C // Modellierung eines PKD-bestlckten Kugelfrésers




| PRAZISION & INNOVATION

Markus Muller, Geschdaftsflhrer von ALMU

Die ALMU Prérzisionswerkzeug GmbH ist ein
mittelstdndisches Unternehmen, das sich
auf die Entwicklung, Herstellung und den
Vertrieb von Prézisions- und Sonderwerkzeu-
gen fur die spanende Fertigung spezialisiert
hat.

Nicht die Katalogwerkzeuge stehen im Vor-
dergrund: Es sind die maBgeschneiderten
Sonderlésungen, bei denen die Vorstellun-
gen des Kunden in Punkto Qualitét, Preis
und Leistung im Vordergrund stehen.

Seit Uber 30 Jahren fertigt die Firma ALMU in
Zell unter Aichelberg, am FuBe der Schwd-
bischen Alb, Werkzeuge fur die Automobil-
und deren Zulieferindustrie. Ebenso z&hlen
Unternehmen aus den Bereichen Maschi-
nenbau und Luff-/Raumfahrtechnik zum
Kundenstamm.

Mit knapp 40 Mitarbeitern setzt das Unter-
nehmen, neben dem Einsatz modernster
Fertigungstechnologien, auf Schnelligkeit,
Prézision und Flexibilitat,
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| QUALITAT & TECHNOLOGIE

Bei unseren Kunden werden die Bearbei-
tfungsvorgdnge in der zerspanenden GroB-
serien-Fertigung immer komplexer. In den
von ALMU gefertigten Prézisionswerkzeu-
gen steckt ein H6chstmaB an technologi-
schem und wirtschaftlichem Know-how.

Unsere Kunden bekommen eine exakt auf
sie zugeschnittene Werkzeugldsung, stets
auf dem neuesten technologischen Stand, in
gleichbleibender, héchster ALMU-Qualitért.,

Wir sind DIN ISO 9001:2008 zertifiziert. Jeder
einzelne Vorgang im Bereich der Ferti-
gung wird durch vordefinierte Prlfprozesse
l[ckenlos dokumentiert - von der Mate-
rialbeschaffung bis zum fertigen Produkt,
Dadurch garantieren wir einwandfreie und
technologisch beste Produkte.

Durch die jahrzehntelange Erfahrung in der
Sparte Sonderwerkzeuge hat sich ALMU ei-
nen groBen Erfahrungsschatz im Bereich der
Bohrungsbearbeitung angeeignet.




A /] Vermessung eines Wendeplattenwerkzeuges mit
ALMU-Flex-Tool-System auf einer Walter Helicheck
B // Stabile Holzkistenverpackungen sorgen fur
einen sicheren Transport
C // Montage und Einstellen eines Werkzeuges
unter einem Mikroskop
D // Alle ALMU-Werkzeuge werden den
Anforderungen entsprechend dynamisch
gewuchtet



A /] Ausspindeln einer
Aluminium-Platte

B // Roboterbeladung einer
Drehmaschine mit einem
Ségeabschnitt

C // Vermessung eines Prézisionsteils
fur einen Werkzeugwechsler
auf unserer Zeiss C700

D // Einbaufertige Baugruppe eines
Werkzeugwechslers



| PRAZISIONSFERTIGUNG

Mensch und Maschine, jeder
Faktor wird bei ALMU optimal
eingesetzt. Unser Markterfolg
gibt dieser Strategie recht, und
das fuhlen unsere Kunden.

Kreative und einsatzbereite
Mitarbeiter, meist in den ei-
genen Reihen ausgebildet,
ergénzend dazu ein hoher
Grad der Automatisierung -
so |Gsst sich die Fertigung mit
hochster Prazision und Effek-
fivitdt am Besten beschrei-
ben.

Erfahrene Experten fertigen
.Made in Germany”, detail-
genau und immer mit dem
Blick furs Wesentliche. Das
Ergebnis: Prdzision in Perfek-
fion.

FUr unsere Kunden sind wir
deshalb vor allem Eines: ein
kompetenter und zuverlds-
siger Partner mit hoher Leis-
fungsfahigkeit.



A // Erste optische Konftrolle eines
PKD-Werkzeuges nach der
Entnahme aus dem WerkstUck-
lader durch einen unserer
erfahrenen Mitarbeiter

BC // Der Nachschliff erfolgt grund-
satfzlich auf den selben
Maschinen wie die Neuwerk-
zeugfertigung

D // Neben VHM-Werkzeugen
werden auch PKD-Werkzeuge
aufbereitet und nach-
geschliffen

| SERVICE

Der Bereich Service ist ein wesenftlicher
Bestandteil in unserer Firmenausrichtfung.
Denn eines ist uns allen klar: Wenn unsere
Werkzeuge bei unseren Kunden perfekt
funktionieren, haben wir die uns gestellten
Aufgaben bestens erfullt.

Neben der Entwicklung, der Fertigung und
dem Verkauf der Werkzeuge stellen wir un-
seren Kunden viele weitere Bausteine zur
Verfagung.

Um dem Werkzeug gute Standzeiten mit-
zugeben, die Werkzeugwechsel optimal zu
gestalten und alles zu guter Lefzt ganz spe-
ziell auf die jeweiligen Kundenmaschinen
abzustimmen, haben wir einen Werkzeug-
planungs-Service ins Leben gerufen. Dies
beinhaltet die Erstellung von Werkzeug-
plénen, die Definition von Bearbeitungs-
strategien, die Bestimmung der Bearbei-
tungsparameter, die Werkzeugauslegung,
die Standzeitberechnung und mehr.

Unser Vor-Ort-Service besticht durch das
Abstellen eines Anwendungstechnikers, der
das Einfahren der neuen Werkzeuge Uber-
wacht., Somit ist ein erweitertes Optimieren
der Neuentwicklungen sehr zeitnah moglich
und sichert unseren Kunden eine 100%-ige
Funktionsgarantie.

In den stabilen Transport-Holzboxen kdnnen
die ALMU-Werkzeuge schnell und sicher
an unseren Nachschleifservice geschickt
werden. So ist es einfach gut zu wissen, dass
es das ALMU-Rundum-Sorglos-Paket gibt.
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A // Spiralisiertes Zirkularfraswerkzeug in
VHM-AusfUhrung

B // Kugelfraser fUr die Bearbeitung von
Nockenwellenlager-Gasse

C // Hartmetallbestlcktes Formsenkwerkzeug




| VHM-WERKZEUGE

Die Anforderungen an die
modernen VHM-Werkzeuge
in der GroBserienfertigung
sind vielfdltig. Beim Bearbei-
tfen von Guss- und Alumi-
niumteilen sind die techno-
logischen M&glichkeiten im-
mens.

Um exakt auf den individuel-
len Ferfigungsprozess abge-
stimmte Werkzeuge bieten zu
kébnnen, braucht es heute
neben technischer Kompe-
tenz vor allem auch |deen-
reichtum. Oftmals ergeben

sich ganz neue Werkzeug-
formen, die hdchst produktiv
und kostengunstig arbeiten.

Die von uns gefertigten VHM-
Werkzeuge zeichnen sich un-
ter Anderem durch polierte
Spankammern, individuelle
Schneidenauslegung und ei-
nen prdzisen Anschliff aus. In
Summe garantiert das eine
maBgenaue Oberfldche der
fertigen Werkstucke.

Durch den erweiterten Ser-
vicegedanken kimmern wir

uns auch gleich um die Fest-
legung der Zerspanparame-
ter - naturlich abgestimmt
auf das jeweilige CNC-Bear-
beitungszentrum.

Wir stellen bei Bedarf die Frés-
daten, die Bearbeitungsstro-
tegie und die Programmie-
rung im ISO-Code zur Verfu-
gung.

Bei unserem Nachschleifser-
vice wird das Original-Ferti-
gungsprogramm verwendet,
um so die héchste Profiltreue
sicherzustellen.



| PKD-WERKZEUGE

Werkzeuge mit polykristal-
linem Diamant als Schneide
sind in der metallverarbeiten-
den Industrie nicht mehr weg
zu denken und haben sich
l&dngst konsequent durchge-
setzt. Im Ergebnis weisen die
PKD-Werkzeuge Uberragende
Standzeiten aus und sind
somit die ideale Besetzung
bei der rationellen Fertigung
komplexer Bauteile.
Langjdhrige Kunden wissen
um unsere Kompetenz im
Umgang mit dem Schneid-
stoff PKD.

Unser Ziel und unsere Mo-
fivation, mehrere Bearbei-
tfungsaufgaben in nur einem
Werkzeug zu vereinen, spie-
gelf sich in den durchdach-
ten, hervorragenden Ergelb-
nissen unserer Arbeit wider.
Wir wissen um die Bedeu-
fung der Reduzierung unpro-
duktiver Nebenzeiten, verur-
sacht durch haufigen Werk-
zeugwechsel. Die Berucksich-
tigung dieser Thematik I&sst
bei ALMU Werkzeugkonzepte
entstehen, die in ihrer Ausfuh-

rung und Art einmalig sind.




A // PKD-Zirkularfrswerkzeug
fur die Bearbeitung eines
Retarder-Gehduses

B // PKD-Kombinationswerkzeug
fur die Bearbeitung eines
PKW-Lenkrohres

C /| Spiralisiertes PKD-Werkzeug
fUr den universellen Einsatz
bei hohem Zerspanvolumen




A /| PKD-Senkwerkzeug fur
die HydrostéBelbohrungsbearbeitung

B // Glockenwerkzeug fur die AuBenzirkular- und
Senkbearbeitung eines luftfahritechnischen
Bauteils



I PKD-MONOBLOCKWERKZEUGE

PKD-Werkzeuge in Monoblock-Bauweise
glédnzen durch ihre hohe Laufruhe und
Rundlaufgenauigkeit. Diese Vorteile werden
durch die Steifigkeit des Werkzeugaufbaus
erreicht.

Die Sonderanfertigungen von ALMU passen
ausnahmslos wie ein MaBanzug. Es ist selbst-
verstandlich, dass der fechnischen Beratung
ein hoher Stellenwert zukommt - von der
Werkzeugplanung bis zur -ferfigung.

FUr den Kunden erweist sich das Handling
der Werkzeuge in Monoblock-Bauweise
als denkbar einfach, da das Justieren der
Schneiden wegfdllt. Es mussen stets die
Maschinenbedingungen wie Spindel und
Werkzeugspannung beachtet werden.
Durch die maschinentypbezogene, indivi-
duelle Werkzeugherstellung kénnen von uns
alle nétigen Schnittparameter separat mit-
geliefert werden. So erreichen unsere Kun-
den die besten Zerspanergebnisse.
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I BOHR-SENK-KOMBINATIONSWERKZEUGE

24//25 &
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A // Standard-Bohr-Senk-Kombination

B // Axial einstellbare Plansenk-Schneide
mit ALMU-Flex-System

C /| Werkzeug fur die Bearbeitung der
Hydraulikanschltsse einer PKW-Lenkung




Spezielle Bearbeitungssituationen erfordern
individuelle Lésungen. So kdnnen Kosten
gespart und Zeitvorgaben eingehalten wer-
den - das verstehen wir unter Wirtschaft-
lichkeit. Die Bohr-Senk-Kombination ist ein
modular aufgebautes Werkzeugsystem und
wird meist dann angewendetf, wenn der
Einsatz eines VHM-Werkzeugs nicht wirt-
schaftlich ist. Diese Werkzeuge finden dann
in der Fertigung ihren Einsatz, wenn z.B. gro-
Be Durchmesser-Unterschiede zu uUberwin-
den sind. Der groBe Trumpf liegt darin, dass
mindestens zwei Funktionsfiichen in einem
Arbeitsgang hergestellt werden kdnnen. Es
sind also erhebliche Zeiteinsparungen und
eine deutliche Qualitétsverbesserung erziel-
bar.

Mit unserem ALMU-Flex-System kénnen die
Schneiden im zentralen Werkzeug zueinan-
der eingestellt werden. Neben den gdn-
gigen Beschichtungen kénnen auch PKD-
bestlckte Formplatten eingesetzt werden.




I WENDEPLATTEN-WERKZEU

Wendeplattenwerkzeuge stellen neben den
PKD-Monoblockwerkzeugen eine techno-
logische und wirtschaftliche Alternative dar.
Durch das AlmuU-Flex-System kdénnen die
PKD-bestuckten Wendeplatten um genau
eingestellt werden. Passungen im Bereich
IT6 mit einem CpK-Wert von 1,66 sind pro-

A /I Zirkularfréswerkzeug mit PKD-bestlckten
Formwechselplatten

B // Diagonal einstellbare Schneide
mit ALMU-Flex-System

C /] Vorbereitung Pleuel-PKW, kleines Auge

blemlos machbar. Dartber hinaus kénnen
die Wechselplatten nachgescharft und
erneut zum Einsafz gebracht werden. Die
Logistikkosten und die Kosten pro Schnei-
deneinsatz kdnnen so auf ein Minimum re-
duziert werden. Neben dem Einsatz in der
Aluminium- und Leichtmetallbearbeitung




sefzen wir fur die Bearbeitung von Guss-
werkstoffen sehr gerne auf WP-Losungen.
Sollten Formwechselplatten aus konstrukti-
ven Grunden notwendig werden, kénnen
wir neben ISO-Platten auf sechs unter-
schiedlich groBe Formplattenrohlinge zu-
rackgreifen.,




A /I Tangentialer Messerkopf @40 mit
vier axial einstellbaren PKD-Schneiden

B // HSC-Flex-Cutter mit radialer Schneidenanordnung
und ABS®-Schnittstelle (Lizenz KOMET®).




| HSC-FLEX-CUTTER

Hohe Anspriche an Werk-
stickoberfiGchen setzen ein
Werkzeugsystem voraus, des-
sen Schneiden sich schnell
und leicht einstellen lassen.
Diese Herausforderung ha-
ben wir mit dem ALMU-Flex-

System durch das Verdrehen
einer Schraube auf ganz
einfache Art geldst. Wir ver-
sprechen nicht zuviel, wenn

wir behaupten, dass sich die
Schneiden innerhalb weniger
Minuten einstellen lassen.
Alle nur denkbaren Anforde-
rungen im Bereich des Plan-
frsens kdnnen mit unseren
HSC-Flex-Cuttern abgedeckt
werden. Die unterschiedliche
Anzahl der Schneiden ermdg-
licht die hdchste Wirtschaft-
lichkeit beim Frdsprozess. Ein

unkompliziertes und schnelles
Einstellen des Cutters garan-
fiert der robuste und sehr un-
komplizierte Werkzeugaufbau.
Durch ein hdheres Zeitspan-
volumen, héhere Vorschub-
geschwindigkeiten und ge-
ringere Schnittkréfte bieten
sich beim Einsatz von HSC-
Flex-Cutter groBe Einspar-
potentiale.
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I ANSPRECHPARTNER

Markus Muller
GeschdftsfUhrer
markus.mueller@almue.de
T07164/9416-0
FO7164/9416-9

Bernd Goppinger

Vertrieb
bernd.goeppinger@almue.de
TO07164/9416-21
FO7164/9416-9

Martina Hauser
Auftragsabwicklung
martina.hauser@almue.de
TO7164/9416-13
FO7164/9416-9

Rainer Holl

Fertigungsleiter Weichbearbeitung
rainer.holl@almue.de
TO7164/91232-0
FO7164/91232-22

Ulrich Frick

AV / QS Weichbearbeitung
ulrich.frick@almue.de
TO07164/91232-27
FO7164/91232-22




I VERTRIEBSPARTNER

Australien

Rosler International PTY.LTD
A.C.N. 006 199 542

P.O. Box 696

3153 Bayswater, Vic.
www.rosler.com.au

Herr Toby Rosler

T +61-3-973 80889
F +61-3-973 80887
toby@rosler.com.au

Frankreich

Jone Precision

95 Rte de Marienthal

FR 67502 Hagenau
Cedex-B.P62
Www.joneprecision.com

Herr Jean-Claude Lux

T +33-388 930 841

F +33-388 934 373
info@joneprecision.com

GroBbritannien

HK Technologies Ltd.

Unit 7 Hadrian’s Way
CV21 15T Warwickshire
www.hktechnologies.com

Herr Garry Cooke

T +44-1788 - 577 288
F +44-1788 - 562 808
garry.cooke@
hktechnologies.com

[talien

B&B Snc

di Bonanome C. e Baghini R.
Via ltalia, 197

20874 Busnago (MB)
www.bebsystem.it

Herr Roberto Baghini
T +39-039-682 36 63
F +39-039-682 3086
info@bebsystem.it

Russland

CJSC

PromTradeGroup

2-nd Kozhukhovsky proezd 23
115432 Moskau
www.s-f-group.com

Herr Dmitry Storozhev
T +70-95-7875610
F +70-95-7875611
storozhev@s-t-group.com

Schweden

GJS Verktygs AB
Fogdetorpsvagen 5
S-15240 Sbdertdlje
www.gisverktyg.se

Herr Joseph Sansoni
T +46 - 8550 - 99 980
F +46 - 8550 - 99 32
gjs@gjsverktyg.se

Spanien

Cusso Heras S.A Technotools
Passeig Til.lers, 9

ES 08390 Montgrat Barcelona
Www.cussoheras.com

Herr Jaume Cusso

T +34-93 - 469 2532
F +34-93 - 469 29 56
info@cussoheras.com

Sudafrika

Cooper’s Cutting Edge cc
183 Palamino Road

1684 Gauteng

Herr Dave Cooper

T +27 - 11468 - 29 02

F +27 - 11468 - 29 02
cooper@coopersce.co.za
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